招标公告-1（投标人资料初审）
一、采购项目概况

采购方：昆明市西山区人民医院

采购项目：外一科胆道镜消毒盒等一批医用设备采购项目

服务要求：详见附件
预算金额：2.26万元
二、投标人资料文件初审阶段

有意向的投标人，请按照以下要求提交相应资料，全部资料须加盖公司鲜章，初审资料无需密封。

1.投递时间：2025年11月27日上午8:30-10:00。
2.投递地点：昆明市西山区人民医院4楼4031室（党政综合办公室）。
3.资料明细

（1）具有独立承担民事责任的能力，须提供法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明。营业范围需具备该采购项目的相关条件和要求。

提示：提供营业执照复印件

（2）法人代表授权委托书原件、法人代表及受托人身份证复印件；法人代表本人到场的，提供法人代表身份证复印件。
（3）投标人未被列入“信用中国”网站失信被执行人、重大税收违法失信主体名单及中国政府采购网“政府采购严重违法失信行为记录名单”。
信用中国网址：www.creditchina.gov.cn

中国政府采购网：www.ccgp.gov.cn

提示：提供相关网站的截屏为准，查询时间为前一天。

（4）投标人须提供参加政府采购活动近3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明，工商登记注册之日起未满三年的提供成立至今没有重大违法记录；承诺本次参与我院招标项目活动不存在围标串标行为；且投标人自愿承担因违反上述承诺而造成的一切后果的书面声明。

提示：由投标人自行拟定书面承诺，内容需涵盖以上要求。

投标人（受托人或法人代表）所在单位的社保缴纳凭证（本年度近3个月）；若参保单位为所在单位合作的第三方人力资源公司，请提供情况说明。

（6）具有合法有效的《营业执照》《税务登记证》《组织机构代码证》（或三证合一，带二维码）《医疗器械经营许可证》；所投产品制造商《营业执照》《医疗器械生产许可证》《医疗器械注册证》等复印件；且在有效期内，须加盖投标供应商公章，否则视为无效文件。

（7）具有良好的商业信誉和健全的财务制度。
（8）具有履行合同所必需的设备或专业技术能力。
备注：以上材料请按顺序依次装订。
三、通知递交标书

根据当天审核情况，若满足开标条件的，由工作小组电话联系合格的投标人次日递交标书。

招标公告-2（采购项目详情）
一、采购项目概况

采购方：昆明市西山区人民医院

采购项目：外一科胆道镜消毒盒等一批医用设备采购项目

预算金额：2.26万元（报价不能超过预算总金额）
二、采购项目需求、规格参数
1.设备参数具体详见附件
2.质保期限：1年
三、投递标书和开标要求

（一）投递标书

时间：2025年11月28日上午8:30-9:50。
地点：昆明市西山区人民医院4楼4031室（党政综合办公室）。
备注：投递方式为现场投递，标书须密封完好，封面信息齐全，标书1份（原件）。

（二）开标评标

时间：2025年11月28日上午10:00。
地点：昆明市西山区人民医院5楼多媒体教室。

备注：投标人须参与现场唱标。

四、投标人资格要求

（1）具有独立承担民事责任的能力，须提供法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明。
（2）具有良好的商业信誉和健全的财务制度(包括资产负债表、利润表、现金流量表)。
（3）投标人有效的纳税的证明材料。
（4）投标人须提供参加政府采购活动近3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明，工商登记注册之日起未满三年的提供成立至今没有重大违法记录；承诺本次参与我院招标项目活动不存在围标串标行为；且投标人自愿承担因违反上述承诺而造成的一切后果的书面声明。
（5）投标人须提供具有履行相应合同所必须的设备和专业技术能力的证明材料。
（6）投标人未被列入“信用中国”网站失信被执行人、重大税收违法失信主体名单及中国政府采购网“政府采购严重违法失信行为记录名单”。
（7）本项目不接受联合体投标,不接受分包或转包。

（8）具有合法有效的《营业执照》、《税务登记证》、《组织机构代码证》（或三证合一，带二维码）、《医疗器械经营许可证》；所投产品制造商《营业执照》、《医疗器械生产许可证》、《医疗器械注册证》等复印件；且在有效期内，须加盖投标供应商公章，否则视为无效文件。
（9）法人身份证、经办人身份证复印件，法人授权委托书，并加盖公章。
（10）具有相应经营范围的独立法人或其他组织。

备注：以上材料请按顺序依次装订。
五、采购方式
采购方式：院内比选。

评标方法：在参数满足的前提下，最低价评标法。
六、招标公告、招标结果发布
1.昆明市西山区人民医院官方网站。
https://www.xsqrmyy.net/
2.招标公告公示期：自发布之日起，3个工作日。
3.招标结果公示期：自发布之日起，1个工作日。
七、联系方式
凡对本次采购项目提出询问的，请按以下方式联系。
联系人：医学装备部/韩老师

联系电话：0871-68179313

 昆明市西山区人民医院
                              2025年11月24日
重要提示

投标供应商对所提供的文件及信息的真实性负责，严禁提供虚假材料，严禁伪造、变造相关证明文件，严禁供应商相互串通参与投标，若在采购过程中发现提供虚假材料或者相互串通参与投标等违法行为的，尚不构成犯罪的，由行政监督部门依照相关法律法规规定处罚，构成犯罪的，由公安司法机关依法追究刑事责任。
附件
外一科胆道镜消毒盒等一批医用设备采购项目技术参数

	设备名称
	数量
	单价万元
	总价万元
	主要技术参数及配置
	参数是否满足需求，有无偏离

	
	
	
	
	
	

	胆道镜消毒盒
	2
	0.2
	0.4
	合体材料：优质铝合金
适配器械：胆道镜
灭菌方式：高温高压、低温等离子及环氧乙烷
大小：≥540*250*100mm
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	腔镜下使用无创抓钳
	3
	0.15
	0.45
	材质：与患者接触部位05Cr17Ni4Cu4Nb
硬度：钳头硬度为300HV0.2～600HV0.2
粗糙度：Ra值≤0.80μm
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：330mm±3%
★夹持力:≥40N
★杆部绝缘层使用聚合物材料为“聚醚醚酮”。
钳头张开幅度标称值为60°，允差±20%。
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。
使用性能：
1）钳开闭灵活，没有卡滞现象。
2）开闭灵活性：钳头开合顺利，钳杆在开合时没有干扰使用者的晃动。
3）旋转性能：旋转顺畅，钳杆在旋转时没有干扰使用者使用的晃动。
4）钳头齿形：钳头齿形的排布符合设计要求，并且齿形清晰、对位准确、啮合到位。
5）钳能顺利通过相应的穿刺鞘或转换器，没有卡滞现象。
6）各联接部位牢固可靠，焊缝平整、无脱焊或堆焊现象
★7)闭合力传递系数:手柄施加力与钳头闭合力之间的力传递系数为0.1-1.2。
Φ5mm；头型长25mm
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	腔镜下使用的组织剪
	3
	0.16
	0.48
	材质：与患者接触部位32Cr13Mo
硬度：不小于363HV0.2，两片硬度值相差不大于45HV0.2
粗糙度：Ra值≤0.80μm
尺寸：最大插入部外径φD≤φ5.2mm
L(工作长度）：330mm±3%
★杆部绝缘层使用聚合物材料为“聚醚醚酮”。
张开幅度：＞30°
消毒灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子体灭菌
按防电击的程度分类：器械与高频电刀连接后为CF型应用部分
电气安全要求：器械的电气安全要求符合GB 9706.1-2007、GB 9706.4-2009、GB 9706.19-2000的规定
电磁兼容性：器械电磁兼容性要求，符合YY 0505－2012与GB 9706.4－2009第36章的规定
耐腐蚀性能：器械的耐腐蚀性能能达到YY/T 0149-2006中沸水试验法b级的规定。
使用性能：
1）剪切性能：剪刀有良好的剪切性能，能顺利剪切规定的试验材料，剪切后无纤维拉出现象。剪切2层21支纱布
2）开闭灵活性：剪刀开闭灵活，没有咬口、卡滞现象，刀头在360°内转向自如。
3）外观：剪刀外表面光滑，无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹，刀杆应平直。
4）连接牢固性：拆卸式剪刀装配或拆卸方便；连接牢固，装配后可拆卸部件无松动和脱落现象。
5）剪刀能顺利通过相应的穿刺鞘或转换器，没有卡滞现象。
6）各连接部位牢固可靠，焊缝平整，无脱焊或堆焊现象。Φ5*330mm；双动弯剪刀Φ5*330mm；双动弯剪刀
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	钛夹施夹钳（中）
	1
	0.38
	0.38
	1.钛夹钳外表应光滑、圆润，不得有锋棱、毛刺和裂纹等缺陷。
2.钛夹钳各连接、焊接部位的固定应牢固可靠，不得有虚焊、脱焊或堆焊现象。
3.钛夹钳的铆钉应牢固的铆合在相应的部位上，不得有松动、脱落现象。鳃轴螺钉应牢固的被固定，工作时也不得跟动。
4.钛夹钳闭合时，上下钳喙应相互吻合，不得有偏摆、错口的现象。
5.钛夹钳与患者接触的金属部分采用符合YY/T 0294.1-2016标准中的M号钢材料制造。
6.钛夹钳头部应经热处理，其硬度35HRC～48HRC。三角槽，开放式。中号。
7.钛夹钳应具有良好的耐腐蚀性能，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
8.钛夹钳应能与对应的结扎夹匹配，并能顺利完成施夹操作；施夹器夹闭结扎夹应轻松、可靠，不得与结扎夹产生卡滞现象。
9.钛夹钳进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.4μm，其余部位为≤1.6μm.。
钛夹，三角槽，2#，单动
	

	血管夹施夹钳（中）
	1
	0.55
	0.55
	1.施夹钳外表应光滑、圆润，不得有锋棱、毛刺和裂纹等缺陷。
2.施夹钳各连接、焊接部位的固定应牢固可靠，不得有虚焊、脱焊或堆焊现象。
3.施夹钳的铆钉应牢固的铆合在相应的部位上，不得有松动、脱落现象。鳃轴螺钉应牢固的被固定，工作时也不得跟动。
4.施夹钳闭合时，上下钳喙应相互吻合，不得有偏摆、错口的现象。
5.施夹钳与患者接触的金属部分采用符合YY/T 0294.1-2016标准中的M号钢材料制造。
6.施夹钳头部应经热处理，其硬度35HRC～48HRC。开放式。中号。
7.施夹钳应具有良好的耐腐蚀性能，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
8.施夹钳应能与对应的结扎夹匹配，并能顺利完成施夹操作；施夹器夹闭结扎夹应轻松、可靠，不得与结扎夹产生卡滞现象。
9.施夹钳进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.4μm，其余部位为≤1.6μm.。
250mm-9。
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


